


三门回旋门安装

说明书
（标配卡装）



三门回旋门（标配卡装）安装说明书

注意

l 本产品必须由专业人员安装。

l 在安装产品之前要检查各零件是否完好无破损。

l 对于高频率使用的用户，我们建议定期邀请维修人员进行检测维修。

l 产品如有更新恕不另行通知；本公司对本产品说明书有最终解释权。

柜体柜门参数及相关安装尺寸

l 本产品分左右开，从正面看，门板折叠收藏在左手边为左开；从正面看，门

板折叠收藏在右手边为右开；左开和右开五金只有弯轨不同，其他配件可调换通用。

l 主要参数为：

标配最小门高(Mix):1600mm(低于1600-1800mm,图纸另外深化)

标配最大门高(Max):3200mm(低于2700-3200mm,图纸另外深化)

建议门高在1800~2700之间是效果最好。

l 单扇最大门重（Max):25KG以内。

l 单扇最小门宽（Mix):200mm。

单扇最大门宽（Max）：600mm。

l 门厚：18-20mm门板定制款，20-25mm门板标配款(注意：所有木板厚度

      必须实木结构,不含烤漆美工木饰面等承重材质)

18厚门板下单时备注（只十字铰链不同）

门板内面上下各90mm不允许有明显凹凸造型（暗藏式拉直器不影响），

否则影响门滑动。

l 储门区标准内空宽度为155MM,净内空深度不小于“门宽+110mm”时，门板能

完全插入收藏进储门区当净内空深度小于“门宽+110mm”时，关门效果一样，只是开

门 插入收藏时门板会露出柜子，露出的尺寸=门宽+110mm(五金占用)-柜净内空。



爆炸图
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侧板及L形铝角条

根据现场需要选装

安装使用方式A（无踢脚）
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柜体尺寸

安装使用方式A（无踢脚）
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爆炸图

安装使用方式B（有踢脚）
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安装使用方式B（有踢脚）
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门板1及门板2、门板3开孔尺寸参考
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超标时两合页

分中再增加合页

超标时两合页

分中再增加合页

三门门板18-20厚开孔参照图，需在工厂开好孔

背面开孔; 用二号十字暗铰，门板分中开孔

18-20厚门板下单时要备注（默认配20~25门厚的三号十字铰链）
(注意：所有木板厚度必须实木结构，不含烤漆美工木饰面等承重材质)

门高超过2700mm，建设相应增加合页
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门板1及门板2合页安装尺寸参考
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门板中间铰链安装尺寸

所有开孔尺寸均为建议，具体根据实物及现场所需门

复核确认厚再开孔。
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配件表

1 2 上轮*1 下轮*1中弯铰链*4 3 导向定位器*2 4 三门剪刀组件*1

5 角铝*1

6 立柱平衡杆*1 11 三门下挂板*1

21 卡板条*1

7 三门后滑槽*1

9 上下直轨道*1

8 反弹缓冲器*1

10 缓冲气撑*1
带反弹款

不带反弹款

(现场选配)

(现场选配)



配件表

22 14卡装卡板*1 15

16 合页*4

17 弯轨*1 23 三门顶装上挂板*1

19 合页盖*1

20 配件包

弯轮*1

ST4自攻螺丝*116支 防撞胶头*2 润滑剂*1

5MM六角匙 3MM六角匙

12

13

18

十字铰链

方磁铁*1

圆磁铁*1

弯轨连接件*1

18-20板用2号暗铰

21-25板用3号暗铰

卡顶板,只能卡18mm板

(3号门) (3号门)

(1号门和2号门)

(1号门和2号门)

(分左右)
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安装工具

安装步骤

1、安装上下挂板、后滑槽。 如果不装卡板条

则一定要在此上挂板

上打孔，吊装在天花

或柜顶上，防止下坠
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2、安装上下直轨道。



3、安装卡装卡板、弯轨、弯轮。
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2、安装立柱平衡杆、上下轮、反弹缓冲器、

导向定位器、X剪刀组件。

3

3



6
30

H

H
/2

气撑在门拉到最外的

状态下再向上移5mm

(即预压缩5mm)

固定好缓冲气撑螺丝

以便把门往外顶至止

停导向定位器

不同位置的螺丝，门重就不同

A端固定：门重10KG以内

B端固定：门重10-20KG以内

C端固定：门重25KG以内

A B

C

A B

C



3、装合页

特别注意：在安装合页前，门

要比正常所需再多垫高3～5mm。

在所有合页都锁紧前不要送开

垫块，以免整个门集中负重在

一个合页上产生合页损坏!!!
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4、调节门板垂直度

通过调节缓冲器前后来定门回收到后端

位置以解决门板上端前倾问题

先把X剪刀合拢

贴实后背板后

把螺钉固定好

校正门板垂直度

（解决下垂问题)

顺时针拧，门下端

会往前，上端会退

后，离地变低。

逆时针拧，门下端

会退后，上端往前

，离地变高。



5、调节门缝

顺时针拧合页侧

门缝变大。

逆时针拧合页侧

门缝变小。

合页门缝3mm

合页门缝3mm门缝3mm

合页门缝3mm



6、调节门前后
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门凹或关不严时

定位器③需往外移

门凸出时

定位器③需往内移



7、调节门板高低

调节门高低时，

顺时针门板抬高，

逆时针门板降低。

门板高低调节好

后，锁紧两次紧

定螺丝。

对好位（全程开

关门不刮擦轨道）

把这3个螺丝锁紧

调节门扇高低，先逆

时针松开此3个固定

在立柱上的螺丝

全面检查并紧固所有螺钉



8、安装防撞胶头
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防撞胶头安装在门扇内侧

圆磁铁安装在第三扇门内部

方磁铁安装在弯轨内测



侧板及L形铝角条

根据现场需要选装

9、根据现场需要，安装卡条板、角铝及外侧板

特别说明：

如果柜门左右两外

侧是其他柜体或墙

面，这种情况下因

没有见光板，所以

就不需要⑤号件来

固定，则⑤号件就

不需要安装。

当外侧见光板采用

三合一或有其他方

式固定的情况下，

⑤号件也不用安装。
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